Seite 1 von 33

09.07.2026
NEUBAU KB MAINLEUS
METALLBAUARBEITEN EDELSTAHL
Leistungsverzeichnis Blankett
Position Beschreibung Menge Einh EP € netto

1 KG 530.031 METALLBAUARBEITEN EDELSTAHL

A. ALLGEMEINE VORBEMERKUNGEN

A.l. Allgemeines

Die Ausschreibung umfasst die Errichtung eines Kinderplanschbeckens auf dem Gelédnde des Frei-
bad Fritz-Hornschuch-Bad Mainleus des Markts Mainleus.

Kinderplanschbecken:
Lénge 11,50 m
Breite 9,50 m

Wasserfldche 94,88 m?
Wassertiefenverlauf von 0,10 m auf 0,50 m fallend

Die Umwilzleistung des Beckens ist im Positionstext der Beckenhydraulik
vermerkt.

A.2. Ausfiihrung der Edelstahlarbeiten
Bedingt durch die erforderliche hochqualifizierte Leistung hat die anbieten-
de Firma die Ausfiihrung der Edelstahlarbeiten, sowohl die Werksfertigung
als auch die Montage, selbst zu erbringen.

Nebenleistungen und Lieferungen von Zubehor konnen an, im Angebot zu
benennende, Subunternehmer bzw. Lieferanten weitergegeben werden. Eine
Zustimmung des Auftraggebers ist erforderlich.

A.3. Nebenleistungen

In die Einheitspreise fiir die Metallbauarbeiten sind die Kosten fiir nachfol-

gende Leistungen einzurechnen. Dabei ist bei der Ausarbeitung und Kalkula-

tion des Angebotes zu beriicksichtigen:

- die u.g. Leistungen werden, falls in der Leistungsbeschreibung nicht anders
beschrieben, nicht zusétzlich vergiitet.

- die u.g. Leistungen sind in der Leistungsbeschreibung, d.h. in den einzel-
nen Positionen, nicht gesondert erwéhnt

Nebenleistungen:

- Leistungen gem. DIN 18299, Nr. 4.1

- Leistungen gem. DIN 18360 Metallbauarbeiten, Nr. 4.1

- Baustelleneinrichtung

- Lieferung aller Beckenteile im ausgeschriebenen Umfang einschlieBlich
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Abladen und Versetzen (Transporthilfen, wie z.B. Kraneinsatz) im Bereich
der Baustelle

- Transport der Teile, Geréte, Montagehilfe, usw. durch das Gelénde des
Freibades zur Lade-, bzw. Einbaustelle im Baufeld

- Vorlage vom Werkstoffabnahmezeugnis nach EN 10204 3.1 des Stahler-
zeugers Werkstoffabnahmezeugnis ist vor Produktion der Beckenanlage,
spatestens jedoch vor Montagebeginn, vorzulegen.

- evtl. Mehrkosten fiir Ausfiihrung der Arbeiten im Bestand

- evtl. Mehrkosten fiir die zeitversetzte Ausfithrung der einzelnen Leistun-
gen, wie z.B. Montage der Beckenwénde, Montage des Beckenbodens, In-
betriebnahme, usw.

- Hebezeuge und Transportmittel

- Verankerung:
die Verankerung der Edelstahlbauteile an der Baukonstruktion in fertiger
Arbeit, wobei auf die rechtzeitige Bestellung von eventuellen Einbauteilen
zu achten ist.

- Dokumentation:
sind vom Auftragnehmer anzufertigen und bei der Abnahme der Leistung
dem Auftraggeber zu iibergeben. Zur Dokumentation gehoren in 3-facher
Ausfiihrung in Papierform sowie digital:

> Bedienungs- und Wartungsanleitungen

> Beckendokumentation (Planunterlagen Bestandsplédne 1:50, statische Be-
rechnung, Bauangabenpléne, Zertifikate, Priifzeugnisse, Bescheinigungen,
Vermessung)

> Protokolle:

- Die gesamte Konstruktion ist durch Wasserfiillung auf Dichtheit zu

priifen und ein Protokoll dem Auftraggeber zu iibergeben.

- Ein Nivellement der Becken (Rinnen) ist auszufiihren. Dieses ist
durch ein Protokoll eines unabhingigen Vermessungsbiiros nach-
zuweisen.

- Die Beckendurchstromung ist mittels eines Féarbeversuches nach
Vorgabe der zustindigen Abnahmebehorde und in Zusammenarbeit
mit dem Betreiber der Wasseraufbereitungsanlage zu belegen und zu
protokollieren.

A.4. Bauseitige Leistungen
Bauseitige Leistungen sind, sofern nicht in separater Position ausgewiesen:

- Beibringen der erforderlichen amtlichen Genehmigungen

- Rechtzeitige Beistellung von giiltigen Bau- bzw. Bestandsplédnen

- Uberpriifen des Baugrundes bzw. des Bestandes hinsichtlich statischer
Tragfahigkeit entsprechend der gewahlten Beckeneinbauvariante

- Erstellung der Schal- und Bewehrungspléne fiir evtl.
Stahlbetonkonstruktionen

- Bereitstellen einer geeigneten Zufahrt zur Fliche der Baustelleneinrichtung

- Bereitstellen eines geeigneten Lagerplatzes fiir Material und evtl. Container

- Bereitstellen des Energie- und Wasseranschlusses
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- Abbrucharbeiten des bestehenden Kinderbeckens

- Bauseitige Bauleistungen fiir das Edelstahlbecken in Abstimmung mit dem
Beckenhersteller (Bodenunterbau, Fundamente, Betonvergussarbeiten)

- Einsenden von Proben des Hinterfiillungs- und Aufschiittungsmaterials

- Weiterfiihrung von Rohrleitungen ab der vereinbarten Ubergabestelle

- Anschliefen der Fundamenterdung an die vom Beckenlieferantern, nach
Angabe Elektroplaner, angebrachten Erdungslaschen

- Herstellung des Beckenumgangs

- Beistellen von Betriebspersonal fiir Beckeniibergabe und Einschulung in-
Betrieb und Pflege der Anlage

A.S. Bedenken

Bedenken zu den in den Ausschreibungsunterlagen vorgesehenen Ausfiih-
rungen sind durch den Bieter mit der Angebotsabgabe schriftlich darzustel-
len und zu begriinden.

B. TECHNISCHE VERTRAGSBESTIMMUNGEN

Technische Vertragsbestimmungen Edelstahlbecken zur geforderten Fach-
kunde, Leistungsfiahigkeit und Zuverldssigkeit des Bieters geméfl VOB.

B.1. Normen, Richtlinien, Gesetze

Grundsitzlich hat die Ausfiithrung der zu errichtenden Bauleistungen allen
gesetzlichen Bestimmungen und Normen zu entsprechen. Die fiir die Pla-
nung und den Bau wichtigsten Regelungen, in jeweils giiltigen Fassung, sind
zu beachten:

B.1.1. Allgemein

- Richtlinien fiir Baderbau - KOK

- Nationale Bestimmungen iiber Schwimmbader

- Merkblatt 60.3 Gesellschaft fiir Badewesen (Vermeiden von Gefahren, An-
sauggitter)

- DGUYV Regel 107-001 - Betrieb von Bédern

- FINA-Bestimmungen iiber sportgerechte Ausfiihrung

- Nationale Bestimmungen iiber Schwimmbéder

- GUV-R 1/111 Sicherheitsregeln fiir Bader

- GUV -1 8527 - Merkblatt "Bodenbelége fiir nass belastete Barfu3bereiche"

- DIN 19643, T1 - Verfahrenskombinationen der Aufbereitung von
Schwimm- und Badebeckenwasser

- DIN 51097 - Rutschhemmung Bodenbelédge im Nassbereich

- EN 13451 sicherheitstechnische Anforderungen

- EN 10204 3.1B - Abnahmepriifzeugnis

- EN 13451 sicherheitstechnische Anforderungen

- EN 15288-1 und 2 - Sicherheitstechnische Anforderungen an Planung und
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Bau

B.1.2. Stahlbau:

- Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-30.3-6 vom 22. April 2014
"Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden Stihlen"
des Deutschen Instituts fiir Bautechnik in Berlin

- EN 1993 - Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten

- EN 1090-1 und EN 1090-2, entsprechend den Vorgaben der Allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Z-30.3-6 vom 2. April 2014 "Erzeugnisse,
Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden Stdhlen" des Deut-
schen Instituts fiir Bautechnik in Berlin

- EN 1090-2 - Technische Regeln fiir die Ausfiihrung von Stahltragwerken

- EN 10088 nichtrostende Stihle - technische Lieferbedingungen

- DIN 18335 - Allgemeine Technische Vertragsbedingungen fiir Bauleistun-
gen - Stahlbauarbeiten

- DIN 18200 - Uberwachung von Baustoffen, Bauteilen und Bauarten

- DIN 12502 - Korrosionswahrscheinlichkeit von metallischen Werkstoffen
innerhalb der Wasserverteilungs- und Wasserspeichersysteme

B.1.3. Schweifltechnik:

- Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Z-30.3-6 vom 22. April 2014
"Erzeugnisse, Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden Stahlen"
des Deutschen Instituts fiir Bautechnik in Berlin

- Eignungsnachweis fiir SchweiBarbeiten nach DIN 18800-7

- EN 1090-1 und EN 1090-2, entsprechend den Vorgaben der Allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung Z-30.3-6 vom 22. April 2014 "Erzeugnisse,
Verbindungsmittel und Bauteile aus nichtrostenden Stdhlen" des Deut-
schen Instituts fiir Bautechnik in Berlin

- Merkblatt DVS 0937 - Schutzgasschweiflen und Formieren von hochlegier-
ten Werkstoffen

- EN ISO 3834-2 - Zertifizierungsnorm fiir Qualititsanforderungen an
schweiBtechnische Fertigungsbetriebe

- EN ISO 14175 - Schweillgasnorm

- EN ISO 9692-1 - Schweilen und verwandte Prozesse - Lichtbogenhand-
schweien, Schutzgasschweillen, Gasschweilen, WIG-Schweiflen und
Strahlschweillen von Stihlen

- EN ISO 14343 - Schweillzusitze

- EN ISO 14555 - Bolzenschwei3en

- EN 14610 - Schwei3prozesse

- DIN EN 287-6:2018-07 - Priifung von Schweilern

- EN 5817 - Lichtbogenschwei3verbindungen an Stahl

- EN 288 - Erstellung von Schweillanweisungen

- DIN 1910-100 - Schweillen und verwandte Prozesse - Metallschweillpro-
zesse
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B.1.4. Rohre, Rohrteile:

- DIN EN 1092-1 - Flanschnorm
- DIN 2605-1 und 2 - Rohrbogen
- DIN 2615-1 und 2 - T-Stiick

- DIN 2616-2 - Reduzierstiick

- DIN 2617 - Rohrkappe

B.1.5. Einbauten, Spielger:ite:
- FINA Bestimmungen iiber sportgerechte Ausfithrung
- EN 13451 Teil 1-11 Schwimmbadgerite

B.2. Allgemeines

Edelstahlbecken mit tragenden Bauteilen, insbesondere deren Seitenwand-
elemente, sind grundsétzlich nach EN 1090 zu bemessen, zu konstruieren
und stellen eine Bauleistung im Sinne der VOB DIN 18299 und 18360
Metallbau dar. Fiir die Errichtung ist der Zulassungsbescheid Z-30.3-6 vom
Deutschen Institut fiir Bautechnik iiber Bauteile aus nichtrostenden Stdhlen,
in der giiltigen Fassung mafigebend.

B.2.1. Definition Edelstahlbecken:

Die ausgeschriebenen Leistungen umfassen die Errichtung von Becken, bei
denen die Dichtheit, die wasserberiihrte Oberflache, die statische Ausstei-
fung und Abstiitzung sowie die gesamte Konstruktion durch den Werkstoff
Edelstahl Rostfrei hergestellt wird. Die beckenseitige Edelstahloberflache
steht in direktem Kontakt mit dem Beckenwasser und alle wasserberiihrten
Edelstahlkonstruktionselemente sind mittels WIG-Verfahren dicht zu ver-
schweillen.

Mischsysteme aus verschiedenen Werkstoffen oder jegliche Oberfldchen-
Beschichtungsverfahren zur Herstellung eines dichten Beckenkorpers sind
nicht gestattet.

Edelstahlschwimmbecken werden mit chloridbelastetem Wasser beauf-
schlagt. Um Korrosion weitgehend auszuschliefen, ist bei der Planung und
Verarbeitung besonders auf die werkstoffspezifischen Eigenheiten Bedacht
zu nehmen.

B.2.2. Das Konstruktionssystem des Beckens besteht aus:

- statisch tragenden Seitenwinden mit integrierter Uberlaufrinne und
Rinnenablaufen

- statisch tragende Bodenplatte als Auflager fiir die neue Uberlaufrinne.

- einem als schlaffe Metallmembran ausgebildeten Boden

- Bodenkanile fiir die Beckeneinstromung
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B.2.3. Die Baugruppen, im weiteren als Leistungsgruppe bezeichnet, ei-
nes Edelstahlbeckens sind:

Beckenkdrper

Beckeneinbauten

Beckenhydraulik

Beckenverrohrung

Beckenausstattung

B.3. Werkstoffe

Stoffe und Bauteile der Beckenanlage sind, sofern fiir bestimmte Bauteile
im LV keine anders lautenden Festlegungen getroffen sind, Edelstahl Rost-
frei nach EN 10088 Teil 2. Fiir die verwendeten Werkstoffe ist ein Abnah-
mezeugnis (Priifbescheinigung nach EN 10204 3.1) zu erbringen. Die im LV
vorgegebenen Werkstoffe sind vom Anbieter auf ihre Eignung zu priifen und
werden durch Abgabe des Angebots auf ihre Richtigkeit bestétigt.

Es ist sicherzustellen, dass die verlangten Werkstoffabnahmezeugnisse dem
fertigen Produkt zweifelsfrei zuzuordnen sind. Die vom Blechhersteller
werksseitig aufgebrachte Werkstoffkennzeichnung, die Werkstoffnummer,
Charge und Herkunft erkenntlich macht, ist zu sichern. Werkteile, fiir die
diese Kennzeichnung nicht nachweisbar ist, diirfen nicht eingebaut werden.

B.4. Oberfliche

Die Oberflache der sichtbaren Fldchen ist grundsitzlich walzblank 2B nach
EN 10088-2.

In den Positionen, in denen es verlangt wird, ist die Oberflache geschliffen
mit Korn mind. 240 auszufiihren. Die Schweilndhte sind grundsétzlich ohne
mechanische Bearbeitung.

In den Positionen, in denen es verlangt wird, sind die Stumpfnéhte verschlif-
fen, nicht jedoch die Kehlnihte. Die SchweiBnihte im Bereich der Uberlauf-
schrige sind bis ca. 6 cm unterhalb des Wasserspiegels zu verschleifen.

B.S. Farbmarkierungen

Das Aufbringen von normgerechten Farbmarkierungen ist mittels elektro-
chemischen Verfahrens (bspw. Verfahren Inox-Color oder Polyspectral oder
mit einem gleichwertigen Verfahren) auszufiihren.

Der Anbieter hat nachzuweisen, dass die Einfarbung der Blechtafeln, im
Tauchverfahren (Einfarbenganzer Blechtafeln) erfolgt.
B.6. Ausfithrung der Schweiflarbeiten

B.6.1. Allgemein
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Fiir die Herstellung von Verbindungsschweillungen sind hinsichtlich der
Schweillzusatzstoffe, der fachgerechten Werkstoffvorbehandlung sowie der
fachgerechten Durchfiihrung des Schwei3verfahrens Nachweise geméal
folgender Normen zu fiihren:

- EN ISO 3834-2:2006

- EN ISO 9606-1:2014

- ENISO 14175:2008

- EN 1090:2012

Die Ausfiihrung der SchweiBarbeiten, sowie deren Nachbehandlung und
Oberflichenbehandlung ist durch eine befugte Versuchsanstalt zu iiberprii-
fen.

Alle SchweiBnihte sind durch den Schweiler einer visuellen Priifung, in
Hinblick auf UnregelméBigkeiten gemal EN ISO 5817, Bewertungsgruppe
D, zu unterziehen. Fiir tragende Bauteile gilt dies analog geméf3 EN ISO
5817, Bewertungsgruppe C.

B.6.2. Beckenkorper und Beckenbauteile:

Die SchweiBndhte sind gem. DIN EN ISO 4063, EN ISO 5817 Bewertungs-
gruppe D bzw. C und EN ISO 14175 als Argon-Schutzgasschweiflung mit
vorgegebenen Schweillparametern auszufiihren.

Durch unvollstindige oder fehlerhafte Schutzgasabdeckung gebildete Zun-
derschichten sind durch Beizen zu beseitigen. Nicht durchgeschweilite Wur-
zeln sowie Schweillkerben sind nicht zuldssig. Sdmtliche Schweilindhte sind
mit dem der Norm entsprechenden Wurzelschutz auszufithren. Der Zusatz-
werkstoff ist dem Grundwerkstoff entsprechend zu wihlen.

B.6.3. Rohrschweillungen:
Die Einseitenschweiflung von Rohrleitungen ist mit geeignetem Wurzel-
schutz durchzufiihren.
Dabei sind folgende Normen zu beachten:
- ENISO 14175:2008
- ENISO 14343:2009
- ENISO 9692-1:2013
- ENISO 5817:2014

Die Schweiinéhte von Verbindung Rohr/Rohr, Rohr/Bordel sind als durch-
geschweilite Stumpfnéhte mit Wurzelschutz auszufiihren.

B.7. Rutschhemmende Bereiche
Rutschhemmende Bereiche der Edelstahlbeckenanlage sind:
- Uberlaufrinnenrost
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- Leiterstufen

- Treppenstufen

- Beckenboden

Fiir die Festlegung der Anforderungen an die Rutschhemmung sind die Be-
stimmungen der Bundesarbeitsgemeinschaft der Gemeindeunfallversiche-
rung (BAGUYV) der Bundesrepublik Deutschland (Merkblatt GUV-I 8527
Bodenbelége fiir nassbelastete Barfuflbereiche) oder entsprechende nationa-
le Bestimmungen verbindlich einzuhalten.

Die Eignungspriifung fiir den vorgesehenen Werkstoff 1.4404, fiir die Grup-
pen A, B und C, sind auf der Basis DIN 51097, fiir alle verwendeten Ober-
flichenstrukturen (geschliffen, walzblank, gebiirstet, etc. ) und Blechdicken,
durch eine autorisierte Priifanstalt nachzuweisen.

Der Nachweis mit Zertifikat zur Rutschhemmung ist bereits mit der Ange-
botsabgabe einzureichen.

B.8. Nachweise fiir Zukaufteile (z. B.: Schwimmbadger:iite)

Die, aus den eingebauten Zukaufteilen (bspw. Trennseile, etc. ...) resultie-
renden sicherheitsrelevanten Belange sind, seitens des Auftragnehmers, mit-
tels entsprechenden EN- Konformititserkldrungen, U-Kennzeichnungen, Si-
cherheitsdatenbléttern sowie Betriebs- und Pflegeanleitungen und dgl., bei
Lieferung zu belegen.

C.ZUSATZLICHE TECHNISCHE VERTRAGSBEDIGUNGEN

Vertragsbedingungen zu Okologie, Nachhaltigkeit und Qualitit, sowie asso-
ziierter Nachweise.

C.1. Aligemein

Fiir eine Auftragserteilung ist der Nachweis beziiglich qualitativer und 6ko-
logischer Herstellung, und damit die Erreichung bestmoglicher Nachhaltig-
keit, unabdingbar.

Die Langlebigkeit von Edelstahlbauteilen / Edelstahlbecken héngt von der
Verarbeitungsqualitét entlang des Produktions- und Montageprozesses ab.

Zur Priifung des Angebotes ist es daher zwingend erforderlich, diese Pro-
zessschritte darzustellen, um wihrend der Bauphase deren Einhaltung priifen
zu kdnnen.

C.2. Kriterien

Folgenden Kriterien sind im Produktionsablauf einzuhalten, um eine fachge-
rechte Montage der Edelstahlbauteile zu ermdglichen:

- Strikte Trennung der Edelstahlverarbeitung in Bezug auf Maschine und
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Produktionsraum oder ausschlieBliche Verarbeitung von Edelstahl

- Hoher Vorfertigungsgrad in der Werkshalle unter optimalen Produktions-
bedingungen

- Fachgerechte Bauteilreinigung und umweltgerechter Umgang mit Reini-
gungswassern

- Montagegerechter Schutz und optimale Verpackung der Bauteile

- Hohe Bauteilgenauigkeit der Diinnblechkonstruktionen

- Fachgerechte Vorbereitung fiir die Montageschweifungen (Wurzelschutz,
SchweiBnahtvorbereitung)

C.2.1. Geforderte Nachweise im Bezug auf genannten Kriterien

Die Umsetzung dieser Maflnahmen zur Erzielung von Nachhaltigkeit unter
Beriicksichtigung einer moglichst 6kologischen Vorgangsweise ist durch
nachfolgend geforderte Nachweise zu belegen.

Diese Nachweise gelten als Angebotsbestandteil und sind gleichzeitig mit

dem Angebot zu erbringen:

a) Strikte Trennung der Edelstahlverarbeitung in Bezug auf Maschine und
Produktionsraum von der Produktion anderer metallischer Werkstoffe oder
ausschlieBliche Verarbeitung von Edelstahl zur Vermeidung von Ferritein-
tragen in die Bauteile durch Produktionsmaschinen und Werkzeuge. Der
Auftraggeber behélt sich das Recht vor, die Produktionsstétten vor Auf-
tragserteilung bzw. auch wihrend der Produktionsphase beziiglich Einhal-
tung der Sortenreinheit zu tiberpriifen. Form: Nachweis bzw. Eigenerkla-
rung

b) Der Nachweis iiber einen hohen Vorfertigungsgrad der Bauteile. D.h. dass
die Beckenwinde, Uberlaufrinnen und deren statische Aussteifung noch
im Produktionswerk zu Bauelementen zusammengefiigt werden
(ausgenommen Wandbereiche unterhalb der Raststufe, die fiir eine Edel-
stahlauskleidung vorgesehen sind). Die vorgenannten Qualitétsanforderun-
gen schlieBen einen Zusammenbau der Seitenwandbleche mit statischer
Aussteifung und Uberlaufrinne direkt auf der Baustelle aus. Vor Ort sind
lediglich werksseitig vorgefertigte Beckenwéinde zum Zusammenbau frei-
gegeben. Nur so kann sichergestellt werden, dass die Werkstiicke auch in
Bezug auf Korrosionen den geforderten Qualitdtsanforderungen entspre-
chen. Form: Der Nachweis ist mittels Prozessbeschreibung und Bilddoku-
mentation zu erbringen.

c¢) Nachweis der 6kologischen Nachhaltigkeit durch eine fachgerechte Bau-
teilreinigung und einen bewullten Umgang mit Beizabwissern im Produk-
tionsbetrieb
cl) Nachweise iiber Wiederverwendung bzw. Entsorgung der Beizab-
wasser
c2) Nachweis iiber Vorbehandlung der Bauelemente D.h. die Au3ensei-
ten der Bauelemente miissen noch im Fertigungswerk durch Spriihbei-
zung gereinigt werden. Alle Anlauffarben durch den
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Schweillprozess auf wasserberiihrten Oberflichen sind ebenfalls un-
mittelbar nach Fertigung der Bauteile durch ein elektro-chemisches
Beizverfahrens zu reinigen und zu passivieren. Die Entfernung von
Anlauffarben aus dem Schweiliprozess, an der Riickseite der Becken-
wandelemente, mittels Biirste oder Schleifen und anschlieendem
Uberspriihen mittels edelstahlfarbenem Schutzspray ist nicht gestattet.
Der Nachweis ist mittels Prozessbeschreibung und Bilddokumentation
zu erbringen.

d) Nachweis sozialer Nachhaltigkeit
d1) Nachweis iiber qualifiziertes Personal im Bereich Arbeitssicherheit
d2) Nachweis einer betriebseigenen Sicherheitsvertrauensperson und
einer Sicherheitsfachkraft.

C.3. weitere Nachweise
Die nachstehend angefiihrten Nachweise sind Angebotsbestandteil und
gleichzeitig mit diesem einzureichen.

- Nachweis der Eignung des Betriebes - Bescheinigung iiber die Hersteller-
qualifikation zum Schweiflen von Stahlbauten nach EN 1090 zur Herstel-
lung tragender Stahlbauteile, ausgestellt von einer dafiir befugten Anstalt,
sowie die Vorlage der Priifzeugnisse des einzusetzenden Personals, wobei
es aufgrund des Leistungsumfanges nicht reicht, fiir jede zu erbringende
Schweilarbeit einen gepriiften Schweiler nachzuweisen, der Nachweis ist
flir das gesamte einzusetzende Personal zu erbringen.

- Zertifikat, dass die schweilltechnischen Qualitdtsanforderungen nach EN
ISO 3834-2:2006 vom anbietenden Unternehmen erfiillt werden, ausge-
stellt von einer anerkannten Stelle

- Nachweise iiber SchweiB-, Beiz- und Priifverfahren: Nachweis der Eignung
des Betriebes zur Durchfiihrung von SchweiBarbeiten EN 9606-1, DIN EN
ISO 14731, EN ISO 3834-2 bzw. EN 1090-1 (Eignungsnachweis des Be-
triebes, der eigenen SchweiBaufsicht und der Schweifler). Insbesondere ist
vom Bieter bei Angebotsabgabe die gewihlte Schweilbadsicherung und
Nachbehandlung der Schweindhte in unzuginglichen Bereichen zu be-
schreiben.

- Nachweis, dass der Anbieter iiber Verfahren verfiigt, Edelstahlbleche mit
den notwendigen rutschhemmenden Eigenschaften auszustatten, so dass
sie der Eignungspriifung nach DIN 51097, Gruppe A, B und C standhalten.

- Nachweis mittels Gutachten, dass der Anbieter iiber eine, nach EN 13451-3
Abschnitt 5.4 (Haarfangpriifung), von einer autorisierten Priifanstalt zuge-
lassene Abdeckungen fiir die vorgesehenen Absaugdffnungen verfiigt.

- Nachweis iiber umweltgerechten Einsatz der erforderlichen Beizchemikali-
en fiir Edelstdhle (inkl. Entsorgung der Beizabwésser)

- Nachweis iiber qualifiziertes Personal im Bereich Arbeitssicherheit
(Nachweis einer betriebseigenen Sicherheitsvertrauensperson und einer Si-
cherheitsfachkraft)

- Nachweis iiber Schweil3verfahrenspriifung nach EN ISO 15614-1 : 2005
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- Nachweis Einfarbeverfahren fiir Edelstahlbleche

- Erklarung iiber die Fertigung und Montage im eigenen Betrieb

- Erklarung iiber ausschlieBliche Verarbeitung von Edelstahl Rostfrei

- Erklarung iiber die Einhaltung aller giiltigen Normen und Verarbeitungs-
richtlinien

C.5. geforderte Anlagen

Die nachstehend angefiihrten Pléne, Schnitte, Detaildarstellungen sowie
hydraulische und statische Berechnungen sind Angebotsbestandteil und
gleichzeitig mit diesem einzureichen.

C.5.1. allgemeine Anlagen:
- Kurzbeschreibung des Produktionsablaufes fiir Beckenwandelemente mit
Fotodokumentation
- Ausfiihrungsdetails:
- Boden-Seitenwandanschluss,
- Ausbildung Raststufe,
- Uberlaufrinne (mit Prinzip zur Sicherung des Rostes gegen Heraus-
heben)

C.5.2. Titelspezifische Anlagen:

- Schematische Darstellung des Bauartenprinzips mit statischem Nachweis
iiber die Standfestigkeit der gewéhlten Konstruktion, sowie die vorgesehe-
ne Abstiitzungsart, so dass die fiir die Bemessung des Baukorpers maligeb-
lichen Lasten ersichtlich sind, und die erforderlichen begleitenden Bau-
mafBnahmen beurteilt werden kénnen.

- Seitenwandschnitte mit Beckenkopf- bzw. Rinnenausbildung

- Plan liber die vorgesehene Bodenblechaufteilung

- Zeichnung von wichtigen Beckeneinbauten

- Uberlaufrinnendimensionierung nach anfallender Wassermenge

- Plan tiber vorgesehene Beckenhydraulik inkl. Angabe der hydraulischen
Auslegung entsprechend DIN 19643

- Plan iiber die vorgesehene Beckenverrohrung bis zur vorgegebenen Uberg-
abestelle

Die geforderten Nachweise sind bei Angebotslegung fiir den Titel der Be-

ckenkonstruktionen zu erbringen. Titelspezifische Anlagen sind eindeutig
zuordenbar zu kennzeichnen.

D. VORBEMERKUNGEN ZUR AUSFUHRUNG
Technische Vorbemerkungen zur Ausfithrung der Bauleistung.

D.1 Allgemeines
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Alle folgenden im Detail beschriebenen Leistungen betreffen die Errichtung
von Schwimmbecken aus Edelstahl im bestehenden Fritz-Hornschuch-Bad
Mainleus des Markts Mainleus. Der Beckenkdrper, bestehend aus Becken-
wand und Beckenboden, die statischen Aussteifungen und Abstiitzungen so-
wie die gesamte Konstruktion ist durch den Werkstoff Edelstahl Rostfrei
herzustellen. Die Dichtigkeit ist durch den Beckenkdrper gewahrleistet.

Die Beckenwandausbildung mit Edelstahl erfolgt mit Unterkonstruktion
bzw. als statisch tragende Beckenseitenwand mit integrierte Uberlaufrinne.
Siehe dazu Vorgaben in den einzelnen Positionen.

MafBnahmen betreffend Blitzschutz und Potentialausgleich

Die erforderlichen Maflnahmen betreffend Blitzschutz sind entsprechend
elektrotechnischen und regionalen Vorschriften zu beachten. Unter bauseiti-
ger Einbeziehung eines Sachverstindigen sind diese abzuklédren und auszu-
fiihren sowie mittels Priifprotokoll zu belegen.

Jedes Schwimmbecken muss mit einem Potentialausgleich ausgeriistet sein.
Die hierfiir erforderlichen Erdungslaschen, zum bauseitigen Anschluss an
einen Banderder etc., sind vom Beckenhersteller an der Edelstahlkonstrukti-
on vorzusehen.

D.2 Anforderungen an die Baugruppen
Die von diesen Baugruppen zu erfiillenden Aufgaben sind in den jeweiligen
Vorbemerkungen dargestellt.

Die dichte Schwimmbeckenkonstruktion wird durch den Zusammenbau der

Baugruppen Beckenkorper, -einbauten, -hydraulik und -verrohrung mittels

Schutzgasschweilung hergestellt.

Der Beckenkopf wird durch die Verbindung der Seitenwinde und der Uber-

laufrinne gebildet. Er ist als Bauteil zwischen Beckenumgang und Wasser-

fliche eine Ubergangsstelle zwischen unterschiedlichen Funktionsbereichen

und auch Werkstoffen und stellt ein wesentliches Konstruktionsteil dar. Er

hat im Wesentlichen folgende Aufgaben zu erfiillen:

- Abfiihren des anfallenden Wassers (Streichwehrfunktion) beim Betrieb des
Beckens

- Aufnahme von diversen Einbauteilen

- wasserdichter Anschluss an den Beckenumgang soweit erforderlich

- Statisches Bauteil zur Sicherung der Lastabtragung und Stabilisierung der
Uberlaufkante gegeniiber Temperaturspannung bedingter Verformung.

Die Baugruppen Beckenausstattung, Sportausstattung und Sicherheitsausriis-
tung umfassen die Beckenausriistung.

Der Anschluss an den Beckenumgang erfolgt an den niveaugleichen
Beckenumgang.
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1.1 BECKENKORPER
KINDERPLANSCHBECKEN

Vertikaldurchstromung mittels Bodenkanélen
Ausfithrung wie in den Ausfiihrungsvorgaben beschrieben,

Kinderplanschbecken

Beckendimensionen, neu:

groBte Lange: 11,50 m

groBte Breite: 9,50 m
Wassertiefen: 0,10 m-0,50 m
Wasserflache: 94,88 m?
Wasserspiegel

und Beckenumgang: + 0,00 m =289,10 NHN

Konstruktion: geméil Beckenplan zum Leistungs-
verzeichnis und zugehorigen Schnitten

BECKENWANDE

Material: Werkstoffnummer 1.4404
Materialdicke: mindestens

- aussteifende Wand 2,5 mm

- Schwallwasserrinne 2,0 mm

- Versteifungskonstruktion 2,5 mm

Oberfléche bis Boden: wasserseitig geschliffen
sonstige Flachen: walzblank

Zusitzliche Vorbemerkungen:

Beckenseitenwinde aus glattem Blech

sind so zu versteifen, dass der Wasserdruck/Erddruck
bzw. auftretende vertikale Belastungen aufgenommen
und die Lasten iiber die oberen und unteren Veran-
kerungen abgefiihrt werden kénnen. Riickseitige
Versteifungen sind in Abstdnden von mind. 0,5 m
anzuordnen.
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Boden-Wandanschluss

Die Beckenwénde sind tiber eine 90°-Kantung zur Ausbildung
eines Bodenauflagers, mit Breite von ca. 90 mm, auszufiihren.
Die Bodenauflagefliche ist fiir einen formstabilen Ubergang
der Seitenwand zum Bodenblech entsprechend zu versteifen.

Uberlaufkante

Die Ausfiihrung der Uberlaufkante hat Einfluss auf den
gestalterischen/funktionalen Anspruch der Beckenaus-
formung. Die Uberlaufkante ist in allen Bereichen des
jeweiligen Beckens gleich auszufiihren. Die Abweichung
der Uberlaufkante von der Waagerechten darf iiber den
Umfang eines Beckens daher nicht mehr als +/- 2 mm
betragen.

Beckenwiinde mit einer auBen liegenden Uberlaufrinne
sind mit einer Uberlaufschriige als Streichwehr zur
kontinuierlichen und gleichméBigen Ableitung des
Oberflaichenwassers auszubilden. Die Anforderungen
an die Ebenheit der Uberlaufkante gelten auch hier.

Abstiitzungen/Verankerungen

Sind im Leistungsverzeichnis keine entsprechenden
Positionen enthalten, ist die Abstiitzung und Verankerung
der Beckenwinde, soweit es die Metallbauteile betrifft,
in den Einzelpreisen zu beriicksichtigen.

Eckverbindungen
sind bei Winkel <= 90° bei ins Becken ragenden Ecken
als Rundungen mit einem Radius von 25 mm auszubilden.

UBERLAUFRINNEN

Material: Werkstoffnummer 1.4404
Materialdicke: mindestens

- Rinne 2,0 mm

- Versteifungskonstruktion 2,0 mm

Oberfliche: walzblank

Zusétzliche Vorbemerkungen:

AuBen liegende Uberlaufrinnen

Der gleichmiBige und kontinuierliche Wasserablauf ist
sicherzustellen. Eine Beckenrandiiberflutung durch
Wasserstau in der Uberlaufrinne ist nicht zulissig.

Die Fiihrung des Wassers von der Uberlaufkante in die
Uberlaufrinne muss kontinuierlich erfolgen. Die Anzahl
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und Ausbildung der Rinnenablaufkésten ist entsprechend
DIN 19643 auf den Wasseranfall (Umwailzmengen,
Schwallwasser, Verdrangungswasser) auszulegen.

Mafinahme zur Sicherung des Rinnenrostes
nach Wahl des Auftragnehmers

Querprofile

zur Aufnahme von Steckhiilsen und Leiterholme sind,
zur Vermeidung eines Uberlaufens von Schwallwasser
von Uberlaufkante in den Beckenumgang, mit einer aus-
reichenden Perforierung auszufiihren.

BECKENBODEN

Material: Werkstoffnummer 1.4404
Materialdicke: mindestens 1,5 mm
Oberfliche: walzblank

Zusitzliche Vorbemerkungen:

Die Gliederung der Bodenflichen

durch Anordnung der Bodenbleche in Verbindung mit dem
hydraulischen System erhebt einen hohen formalen An-
spruch.

Die Bodenblechaufteilung ist vor der Ausfiihrung durch
den Auftraggeber freizugeben.

Bodenbleche aus Edelstahl Rostfrei

sind mit mindestens 2 cm Uberlappung zu verschweiflen

und konstruktiv sicher mit den Seitenwinden zu verbin-

den. Die rutschhemmende Pragung ist durchgiingig auszufiihren.
Dies gilt gleichermalen fiir die Anschliisse an Bodenkanile

und Beckeneinbauteile.

rutschhemmende Oberfliche

Bodenbleche in Bereichen mit einer Wassertiefe bis
1,35 m sind mit rutschhemmenden Oberflachen gemal3
DGUYV 207-006 2015 auszubilden.

BECKENKORPER
bestehend im Wesentlichen aus:

umlaufende Uberlaufrinne
Beckenboden
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Konstruktion gemifl Beckenplan zum Leistungsverzeichnis
mit zugehorigen Schnitten
I St e

1.1 BECKENKORPER ...
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1.2 BECKENEINBAUTEN

VORBEMERKUNGEN

Beckeneinbauten sind mit dem Beckenkorper dicht zu verbinden.

Ausfiihrung wie in den Ausfithrungsvorgaben beschrieben.
1.2.1 HALTEBUGEL

Haltegriff fiir Beckenzugangsbereich

Griffholm aus geschliffenem, gebogenem Edelstahl-
rohr, als Einstiegshilfe an der seichten Becken-
stirnseite angeordnet, in der Uberlaufrinne verankert.

Die Abstiitzung hat der zu erwartenden Belastung

auf Dauer standzuhalten.

Handlaufquerschnitt Durchmesser mindestens 3,8 cm
(vorzugsweise bei Planschbecken), max. 5 cm.

Die Rohrwanddicke hat mindestens 2 mm zu betragen.

Form geméB beiliegender Zeichnung
2 St

1.2 BECKENEINBAUTEN
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1.3 BECKENHYDRAULIK

BECKENHYDRAULIK

Material: Werkstoffnummer 1.4404

Materialdicke: mindestens 2,00 mm

Oberfliche: walzblank

Becken mit Vertikaldurchstromung mittels
Bodeneinstromkanélen:

Bodenkaniile:

Fiir die Reinwasserzufuhr sind in der Beckensohle
Bodenkanile mit Einstromdiisen vorzusehen.

Aus hygienischen Griinden sind die Kanéle mit
abnehmbaren Deckeln, fiir eine einfache Reinigung
auszufiihren. In Beckenbereichen, die von Bodenkanilen
nicht erfasst werden, sind Einstromdiisen vorzusehen.

Die Abdichtung zwischen Bodenkanal und Deckel ist durch
eine chlorwasserbestindige, elastische Dichtung ohne
Metallkern herzustellen. Die Bodenkanalabdeckungen sind
bis 1,35 m Wassertiefen mit derselben rutschhemmenden
Oberflache wie die Beckenbdden, in leicht montierbaren
Léngen, herzustellen. Die rutschhemmende Pragung ist bis
an die Ausstromflachen der Diisen heranzufiihren.

Auf entsprechende Verformungsfestigkeit der Boden-
kanalabdeckung ist zu achten. Die Abdeckbleche sind
daher nach unten gekantet auszufiihren. Das vorgese-
hene Abdichtungsprofil ist fest aufzuklemmen und bei
jedem Abdeckelement rundum vorzusehen.

Die Befestigungen der Bodenkanalabdeckungen sind so
zu wihlen, dass ein leichtes Offnen auch nach Jahren
moglich ist.

Einstromdiisen:

Einstromdiisen sind so auszufiihren, dass sie mit der
Beckensohle (ohne Erh6hung) biindig abschlieBen.
Die Verteilung der Einstromdiisen muss so gewahlt
werden, dass keinerlei Totzonen entstehen. Die
Auslegung hat nach dem Prinzip der gleichen
hydraulischen Verhéltnisse fiir jede Diise zu erfolgen,
so dass ein Einstellen der einzelnen Diisen nicht
erforderlich ist. Der Vordruck an den Einstromdiisen
darf maximal 3 m WS betragen.

Die Diisenauslassquerschnitte sind entsprechend der
Fordermenge und der erforderlichen Wurfweite zu
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1.3.1

dimensionieren. Ein unbefugtes Herausnehmen darf
nicht mdglich sein.

Bodenkanal-Restentleerung:

Sofern die Entleerung der Einstromkanéle nicht {iber die
Reinwasserzuleitung erfolgen kann, ist die Ausbildung
eines Restentleerungssystems bis hin zum Becken-
entleerungskasten auszufiihren.

BECKENHYDRAULIK

Beckenhydraulik gemill Beckenplan zum Leistungs-
verzeichnis. Die Beckenhydraulik einschl. der Uberlaufrin-
nenhydraulik ist vom Bieter technisch

auszulegen und zur fachlichen Bewertung der Angebote
rechnerisch darzustellen; die Vorgaben der DIN 19643,
betreffend einer ausreichenden Beckendurchstromung
miissen bindend erreicht werden.

Folgende Kriterien sind zwingend zu erfiillen:

- Die Wirksamkeit der Beckendurchstromung muss
einer Uberpriifung entsprechend DGfdB R 65.04 stand-
halten. D.h. das Becken muss im Férbetest innerhalb von
15 min komplett durchgeférbt sein.
Dies ist mit einer hydraulischen Berechnung des ange-
botenen Einstromsystems zu belegen.

- Die Bodeneinstromkanile sind mit demontierbaren Ab-
deckungen, fiir einfache Wartungszugénglichkeit, auszu-
riisten.

- Als Nachweis einer funktionierenden Rinnenentwésse-
rung ist ein Berechnungsprotokoll mit Angabe der vorge-
sehenen Rinnenbreite und -tiefe sowie Dimensionierung
der Rinnenablaufstutzen objektspezifisch zum Angebot
zu erstellen. Aus dieser Berechnung muss die bei Voll-
lastbetrieb zu erwartende Fiillhohe der Uberlaufrinne er-
sichtlich sein.

Die Beckenhydraulik des Kinderplanschbeckens ist in der
Ausfiihrung als Vertikaldurchstromung mittels Bodenkanéa-
len geplant.

Umwilzleistung Kinderbecken: ca. 68 m*/h
psch

Ubertrag: .........c..........
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Ubertrag: ........ccceve.....
1.3 BECKENHYDRAULIK  .......cccccecenneee
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1.4

1.4.1

1.4.2

BECKENVERROHRUNG

BECKENVERROHRUNG UND BECKENINSTALLATIONEN

Material: Werkstoffnummer 1.4404

bzw. 1.4571 bzw. 1.4436
Materialdicke: mindestens 2,00 mm
Flansche: nach EN 1092-1
Oberfliche: walzblank

Vorbemerkungen:

In den Einheitspreisen ist das Verlegen ohne Unterschied
der Verlegungsart oder Rohrgrabentiefe enthalten.
Nicht enthalten ist eine etwaige Betonsohle sowie
Hinterfiillen und Uberschiitten der Rohre mit Sand, er-
forderliche Durchbriiche, Kernbohrungen, Herstellen
von Ringraumdichtungen bzw. eine Isolierung der
Rohrleitungen.

Die Dichtheit der unter Druck stehenden Rohre

ist durch Abdriicken der verlegten Rohrleitungen vor
Hinterfiillen bzw. Uberschiitten nachzuweisen

und mit Messprotokoll zu belegen.

Zusitzliche Vorbemerkungen:
Die Abrechnung der Verrohrung erfolgt als Gesamtpreis, pauschal.

VERROHRUNG

Rohrleitungsfiihrung inkl. sémtlicher Formstiicke,
Kleinteile und Anschlussflansche nach Mafigabe AN.
Die Verrohrung ist geméfl Beckenplan zum
Leistungsverzeichnis auszufiihren.

psch

UBERLAUFRINNENABLAUF DN 150

Ausfiithrung in stromungstechnisch giinstiger Form,
bestehend aus Uberlaufrinnenvertiefung und
Anschlussstutzen inkl. Flansch und allem notwendigen
Zubehor.

Als Nachweis einer funktionierenden Rinnenentwisserung
ist ein Berechnungsprotokoll mit Angabe der vorge-
sehenen Rinnenbreite und -tiefe sowie Dimensionierung
der Rinnenablaufstutzen dem Angebot anzuschlief3en.

Aus dieser Berechnung muss die, bei Vollastbetrieb zu
erwartende Fiillhohe der Uberlaufrinne ersichtlich sein.

Ubertrag: .........ceve.....
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Ubertrag: ........ccceve.....

im Verlauf von geraden aufen liegenden Uberlauf-
rinnen, DN 150
2 St

143 SIEBEINSATZ DN 150

als herausnehmbarer Laubfangkorb fiir Uberlaufrinnen-
ablauf DN 150

fiir zuvor beschriebene Position, aus Edelstahllochblech,
Lochdurchmesser ca. 7 mm, bestehend aus folgenden
Komponenten:

- Laubfangsieb passend zum Uberlaufrinnenablauf DN 150,
mehrfach gekantet, ca. Abmessungen L/B/H 1000/200/200
mm

- in Laubfangkorb integriertes vertikales Rechteckprofil
(gelocht) ca. Querschnitt 110/300 mm, Bauhohe ca. 420
mm als Notiiberlauf, endgiiltige Dimensionierung nach
Hydraulik AN

- Rundstab o.4. als Handgriff zum Herausheben

2 St

1.4.4 BECKENENTLEERUNG

Ablaufkasten zur Beckenentleerung, bestehend aus
Edelstahlkasten mit Betonankern, Lochblechdeckel nach
EN 13451.
niveaugleich mit Beckensohle, ca. 28 x 28 cm.

1 St

1.4.5 CHLOR - MESSWASSERSTUTZEN

fir die Messwasserentnahme aus dem Becken,
bestehend aus:

in der Beckenwand eingeschweifter Edelstahl-
muffe R 1 1/2" und Verrohrung bis Beckenaufien-
kante, und groBflédchiger Lochblech-Abdeckung
ausgefiihrt nach EN 13451-1, Abschnitt 5.4,
(Lochung @ 3,00 mm, mit Typenpriifung).

2 St

1.4 BECKENVERROHRUNG
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1.5
1.5.1

1.5.2

1.5.3

BECKENAUSSTATTUNG

RINNENROST

Die Roststibe sind nach den hydraulischen und
statischen Erfordernissen zu wihlen. Die Konstruktion
hat die einwirkenden Verkehrslasten sicher aufzu-
nehmen. Er muss temperaturunempfindlich sowie
badewasser-, alterungs- und UV-bestidndig sein.

Die Roststibe miissen an ihrer Oberseite eine
rutschhemmende Oberflache haben. Stabbreite max.
10 mm, Stababstand max. 8 mm. Zur Reinigung des
Rostes und der Rinne muss der Rost abnehmbar sein.
Es sind Rostelementlédngen von ca. 1 m anzustreben.
Rostwerkstoff PP, wiederverwertbar.

Ausfiihrung: Querrost, gerade
Farbe: weil3, gelb, grau nach Wahl des AG
(Helle Farbe fiir Barrierefreiheit)

42.m s

ECKAUSBILDUNG RINNENROST

Ausfiihrung als beidseitiger Gehrungsschnitt fiir den
Rinnenrost der Vorposition

58t

BEZEICHNUNGSSCHILDER

Symbolschilder mit der jeweiligen Wassertiefe, Farbe blau
oberflachenbiindig in Ausnehmung am Rinnenrost
verschraubt

Schilder aus farbigem Werkstoff mit graviertem Symbol
oder Text einzeilig, SchriftgroBe 70 mm.

SchildgréBe 250 x 120 mm, mit abgerundeten

Ecken und rutschhemmender Oberflédche.

Angebotenes Fabrikat:

(Bieterangabe)

Ubertrag: .........c..........
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1.5.4

1.5.5

(Bieterangabe)

4 St

ATTRAKTIONSEINRICHTUNGEN

WASSERIGEL

Wasserigel aus Edelstahl @ 250 mm, mit Loch-
blechabdeckung und entsprechenden Bohrungen,

max. 8 mm, Wasserbedarf ca. 6 m* h, Anordnung ca. Mittig
Beckenkdrper inkl. AnschluB8leitung DN 50 bis Aulenkante
Kinderbecken gefiihrt.

Ausfiihrung fiir Wassertiefe von ca. 400 mm

Angebotenes Fabrikat:

Fabrikat des Bieters
1 St

KINDERRUTSCHE

Kleinkinderrutsche aus GfK, mit allseitig geschlossenem
Rutschenkorpus sowie integrierter Treppenanlage mit
rutschhemmenden Sicherheitsstufen.

Ausfiihrung entsprechend DIN EN 1069, 1 u. 2 /2010,
Typ 1.1

Abmessungen: Liange 2,75 m, Breite 0,59 m,

Gesamthohe ca. 1,16 m, Plattformhohe ca. 0,50 cm.

Material: Glasfaserverstirkter Kunststoff (GfK)

Farbe: Design der Seitenfldchen individuelle Entwick-
lung und Gestaltung im Biber-Design
Motivdruck auf Fleece mit anschlieBender Inte-
gration in die GFK-Konstruktion

Die Rutsche ist zur Aufstellung im Schwimmbecken vorge-
sehen und wird dauerhaft im Wasser positioniert. Die Befes-
tigung erfolgt durch feste Verschraubung am

Ubertrag: ........ccceve.....

Ubertrag: .........c..........
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1.5.6

1.5.7

Ubertrag: .........c..........
Beckenboden einschlieBlich aller erforderlichen korrosions-
bestdndigen Befestigungs- und Verbindungsmittel.

Lieferung und Montage inkl. der erforderlichen
Befestigungen

Der Planung wurde das Fabrikat AQUARENA, Sonderaus-
fiihrung "Biber" oder gleichwertiges Fabrikat zugrunde ge-
legt

Beispiel

(Bieterangabe)

MARKIERUNGEN BECKENBODEN

Markierung des Sicherheitsbereiches am Beckenboden im
Bereich der Kleinkindrutsche, Abmessungen gem. Vorgabe
DIN EN 1069-1: 2019-11 fiir Rutschentyp 1.1

Markierung ist dauerhaft mittels elektrochemischen
Verfahrens aufgebracht.

angebotenes Verfahren: "............ccccevevevivncivnnennen. '
( Bietereintragung )
psch

SPRITZ- BIBER

Ubertrag: .........c..........
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Ubertrag: ........ccceve.....
Spritzobjekt Biber aus GfK

Ausfithrung entsprechend aktueller européischer Normen
und DIN EN 1069, EN 1176, EN 13451 und EN 17232

Abmessungen: Hohe ca. 1445 mm, Lange ca. 605 mm, Brei-
te ca. 600 mm

Wasserspritzend aus dem Mund (2 Spritzdiisen)

Wasseranschluss: @32 mm (PVC DN 25)

Wasserverbrauch: 1,5 m3h und Wasserdruck 0,6-1 bar

Farbe: mehrfarbig in verschiedenen Brauntdnen

Der Biber ist zur Aufstellung am Beckenrand vorgesehen.
Lieferung und Montage inkl. der erforderlichen
Befestigungen (z. B. Reaktionsharzanker Lange ca. 15 cm,

ca. 4 Stiick) und des Wasseranschlusses

Darstellung

Der Planung wurde das Fabrikat Aqua Drolics, Beaver 1105
9967 oder gleichwertiges Fabrikat zugrunde gelegt

Angebotenes Fabrikat:
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1.6 SONSTIGES
1.6.1 HINWEISTAFEL

Hinweistafel im Format ca. 35 x 70 cm als Alu-Cubond 3-
Schichtplatte, Dicke mind.3 mm. Symboldarstellung witte-
rungs, und chlorwasserbestindig, Ausfithrung mit Pikto-
grammen und Hinweisen zur Aufsichtspflicht im Kinderbe-
cken auf Vorder- und Riickseite.

Darstellung:

( )

Aufsichtspflicht der
Betreuungspersonen /
Eltern am Kinderbecken

\ J

Einbau des Hinweisschildes am Beckenumgang.
inkl. Schildstinder aus Edelstahl V4A (1.4571), Hohe 1,80
m als gebogener Edelstahlrohrrahmen,

Fertigung mit Rohriiberlinge 60 cm zum bauseitigen Einbe-
tonieren.

I St

1.6 SONSTIGES
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Position

Beschreibung Menge Einh EP

€ netto

1.7
1.7.1

1.7.2

TECHNISCHE BEARBEITUNG / INBETRIEBNAHME

AUFMASS BECKENGEOMETRIE
Die Vermessung des Beckens bezieht sich auf:

- Vermessung des Betonbeckens Bodenplatte Kinderbecken
als Grundlage der Werkstattplanung durch den AN.

- Vermessung fertiggestelltes Becken aus Edelstahl,
u.a. als Nachweis der plangemédf3en Abmessungen und
Hohen der neuen Beckenkonstruktion

Die Genauigkeit der Vermessung ist den Ortlichkeiten und
den Anforderungen der eigenen Werkstattplanung entspre-
chend zu wéhlen. Das Aufmal} muss bei der Vermessung
von neu hergestellten Becken alle Abmessungen und Hohen
der fertiggestellten Beckenkonstruktion, einschl. der vom
Auftragnehmer eingebauten Verrohungen, bzw. Einbauteile
einschl. Einarbeitung in die Bestandsdokumentation.

Das umlaufende Nivellement der Uberlaufkante (gemif
KOK Richtlinien fiir Baderbau , +/- 2mm) sowie die exakten
Abmessungen des fertigen Edelstahlbeckens (Toleranzen
geméil KOK) sind durch das Protokoll eines unabhédngigen
Vermessungsbiiros nachzuweisen. Die Vermessung muss ei-
ne geoditische Referenz aufweisen.

Das Aufmal ist in digitaler Form sowie als Ausdruck im
Mafstab 1:100 mind. 3-fach im Zusammenhang mit der
Dokumentation an den Bauherren zu tibergeben.

psch

TECHNISCHE BEARBEITUNG

Planung der Edelstahlbeckenkonstruktion des Beckens gem.
den Anforderungen der zusitzlichen technischen Vertrags-
bedingungen und der Leistungsbeschreibung:

- Ausarbeitung und rechtzeitige Ubergabe aller Baupline
und Detailplidne der neuen Beckenkonstruktion, auch fiir
die Anschliisse der Edelstahlbauteile an die bestehende
Baukonstruktion, entsprechend der ortlichen Situation.

- Ausarbeitung Bauangabenplan zum Erstellen bauseitiger
Leistungen auf Grundlage einer ortlichen Vermessung
(z.B. Abbruch vorhandener Bauteile und Herstellen neuer

Ubertrag: .........ceee.....
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1.7.3

1.7.4

Bauteile)

- Alle Pléne sind in erforderlicher Anzahl nach noch fest-
zulegendem Verteilerschliissel jeweils vor Fertigung dem
Vertreter des Bauherrn zur Zustimmung/Freigabe zu
iiberlassen.

- Die aus den Edelstahlbauteilen evtl. resultierenden
statisch / konstruktiven Belange sind mit priiffahigem
statischem Nachweis seitens des Auftragnehmers zu be-

legen.

psch
BECKENSCHUTZ

Schutz des Kinderbeckens gegen mechanische
Beschédigung.

Beckenwénde mittels Baufolie oder Filz
abgekleben. Beckenkopf und die montierten Rinnen
mittels Holzplatten abdecken.

Schutzvorrichtungen liefern, montieren, vorhalten
iiber die gesamte Bauzeit und nach Abruf wieder
demontieren und abtransportieren.

Abrechnung erfolgt pauschal
psch

FREMDUBERWACHUNG

Fremdiiberwachung der hergestellten Verbindungsschwei-
Bungen an allen Becken durch ein zugelassenes Priifinstitut
als Abnahmevoraussetzung durchfiihren

Beauftragtes Priifinstitut:

(Bietereintragung)

Die Nennung des Priifinstitutes ist fiir die Wertung und
Priifung des Angebotes zwingend. Bei fehlender Nen-
nung wird der Bieter von der weiteren Angebotswertung
ausgeschlossen.

Folgende Parameter sind durch das Priifinstitut mindestens
nachzuweisen / zu bewerten:

Ubertrag: ........ccceve.....

Ubertrag: .........ceee.....
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1.7.5

Ubertrag: ........ccceve.....
- Sichtpriifung:
- Bewertung nach DIN EN ISO 5817:2014-06
- Priifvorschrift DIN EN ISO 17637:2017-04
- Farbeindringpriifung:
- Bewertung nach DIN EN ISO 23277:2015-06
- Priifvorschrift DIN EN ISO 3452-1:2014-09

Alle Priifungen sind in einem Protokoll festzuhalten.
Siamtliche Kosten fiir die Uberpriifungen sowie den fachge-
rechten Verschlufl von Probenahmestellen sind in den Ein-
heitspreis einzukalkulieren.

Nachgewiesene Méngel sind vor der Abnahme auf Kosten
des AN zu beseitigen und die erfolgreiche Méngelbeseiti-
gung durch das beauftragte Priifinstitut schriftlich zu bestéti-
gen.

Mehrkostenforderungen des Priifinstitutes auf Grund Uber-
wachung Mangelbeseitigung gehen zu Lasten des AN.

Der Fremdiiberwachungsbericht ist der Bauleitung in
2-facher Ausfertigung als Abnahmevoraussetzung zu
iibergeben.

psch

TECHNISCHE INBETRIEBNAHME

Inbetriebnahme aller Edelstahlbeckenkonstruktionen ent-
sprechend den Anforderungen aus den Zusitzlichen Techni-
schen Vertragsbedingungen zur Abnahme, Ubernahme, Pro-
bebetrieb

Dichtheit:
Die gesamte Konstruktion ist durch Wasserfiillung auf
Dichtheit zu priifen.

Beckenhydraulik:

Die Beckendurchstromung ist mittels eines Farbeversuches
zu belegen, nach Vorgabe der zustdndigen Abnahmebehdrde
in Zusammenarbeit mit dem Betreiber der Wasseraufberei-
tungsanlage.

Standfestigkeitsnachweis:

Fiir die Abnahme der Leistung ist der Standfestigkeitsnach-
weis der Metallkonstruktion (statische Berechnung) durch
den AN zu erstellen und in gepriifter Form vorzulegen

Einweisung:
Schulung des Personals in die Bedienung und Pflege der

Ubertrag: ..........c..........
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Ubertrag: ........ccceve.....
Becken und Ausstattung

Unterlagen/Dokumentation:

Stellen der Bestandsunterlagen, bestehend aus der
Bedienungsanleitung, Werkstatt- u. Montagezeichnungen
(Revisionsplane/Beckendokumentation),technischen
Beschreibungen, notwendigen statischen und hydraulischen
Berechnungen, einschl. deren Priifung

3-fach in Papierform, in Ordnern und 1 -fach auf CD oder
USB-Stick (AutoCAD-Format).

Alle geforderten Unterlagen sind spétestens mit der Schluf3-

rechnung der Bauleitung zur Freigabe zu tibergeben.
psch

1.7 TECHNISCHE BEARBEITUNG / INBETRIEBNAHME _ ....ccccccceneenee

1 KG 530.031 METALLBAUARBEITEN EDELSTAHL _ ...cccccceeneenee
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